
UNOX ROSELLA XF195 FIRIN KULANMA KILAVUZU : 

1- KUMANDA PANELİNİN TANITIMI : 

1- PİŞİRME KADEMESİ DÜĞMESİ 7- ZAMAN , BUHAR , DERECE AYAR SEÇİM 
DÜĞMESİ 

2- PİŞİRME AYAR LAMBASI 

3- ANA GÖSTERGE 

4- PİŞİRME ZAMANI LAMBASI 

5- PİŞİRME ISI DERECESİ LAMBASI 

6- BUHAR LAMBASI 

8- PARAMATRE AYAR DÜĞMELERİ 

9- PİŞİRMEYİ BAŞLATMA DURDURMA DÜĞMESİ 

10- EL İLE BUHAR EKLE DÜĞMESİ 

11- PROGRAM BULMA AYARLAMA DÜĞMESİ 

12- PROGRAM EKLEME DÜĞMESİ 

13- FIRIN VEYA  MAYALAMA SEÇME 

DÜĞMESİ 

ADIM ADIM KULANMA : 

2- CİHAZI AÇMAK VE KAPATMAK:  FIRINA ŞEBEKEDEN ELEKTRIK GELDİĞİNDE ÖN PANEL AYDINLANIR, 

ANA GOSTERGEDE 0.00 RAKAMLARI ÇIKAR AYNI ZAMANDA FIRIN İÇİNDEKİ LAMBALAR DA YANAR 

4 NOLU LAMBA YANAR 15 DAKİKA İÇERSİNDE HER HANGİ BİR DÜĞMEYE BASILMAZ İSE 

CİHAZ OTOMATIK OLARAK OFF KONUMUNA GEÇER . 

3- FIRINI EL İLE ÇALIŞTIRMAK ( MANUEL ) 
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3- FIRINI EL İLE ÇALIŞTIRMAK ( MANUEL ) 7 NOLU SELECT DÜĞMESİ HEM ZAMANI HEMDE ISI 
 DERECESINİ AYARLAR: 

4- ZAMANI AYARLAMAK İÇİN 7 NOLU DÜĞMEYE BASIN,  4 
NOLU LAMBA YANAR , DAHA SONRA 8 NOLU DÜĞMELERE 
BASARAK BİR  PİŞİRME ZAMANI AYARLAYIN 

5- ISI DERECESİNİ AYARLAMAK İÇİN : 

7 NOLU DÜĞMEYE BAS 5 NOLU LAMBA YANAR DAHA SONRA 8 NOLU DÜĞMELERE BASARAK 0 İLE 
260 DERECE ARASI BİR PİŞİRME ZAMANI AYARLA . 

6- CİHAZI BUHARSIZ ( NEM EKLEMEDEN ÇALIŞTIRMAK İÇİN ) 

9 NOLU DÜĞMEYE BASARAK FIRINI SET EDİLEN ZAMAN VE ISI DERECESİ DEĞERLERİ İÇİNDE 
DEVREYE ALIRSINIZ . SEÇİLEN ZAMAN IN SONA ERMESI İLE BİRLİKTE FIRIN PİŞİRMEYI 
SONLANDIRIR . 

PİŞİRME SONUNDA 15 SN. SÜRE İLE ALARM ( İHTAR ) SESİ GELİR ANA GÖSTERDE İSE 45 SANİYE 
SÜRE İLE 0.00 DEĞERLERİNDE YANIP SONER 9 NOLU DÜĞMESİN LAMBASI YANIK KALACAKTIR . 

BU 45 SANİYE İÇERSİNDE KULANICI 4. MADDEDEKİ GİBİ ZAMAN EKLER İSE CİHAZ OTOMATİK 
OLARAK DEVREYE GİRER ( START STOP DÜĞMESİNE BASMADAN VE AYNİ ISI DERECESİ AYARI İLE 

EĞER KULANICI PİŞRME SONUNDA 45 SANİYE SONA ERMEDEN START STOP (9) DÜĞMESİNE 

BASAR İSE CİHAZ KAPANIR VEDE 2 NCİ PİŞİRME İÇİN YENİDEN AYAR YAPMAK GEREKİR . 

NOT : CİHAZ ÇALIŞIRKEN MANUEL KONUMDA ZAMAN VE ISI DERECESI AYARLANDA DEĞİSİKLİK 
YAPMAK MÜMKÜNDÜR. BUNU YAPMAK İÇİN FIRININ PİŞİRMESI ESNASINDA (7) NOLU DÜĞMEYE BAS 
DAHA SONRA . 4 NOLU LAMBA YANINCA GÖSTERGEDE KALAN PİŞRME ZAMANI GÖRÜLÜR , EĞER 
ISI DERECESI DEĞİŞTİRMEK İÇİN (7) NOLU DÜĞMEYE BİR KEZ DAHA BASARAK 4 SN İÇERSİNDE 
(8) NOLU DÜĞMELRE BASARAK ARZU EDİLEN YENİ ISI DERECESİ GİR . 
DEĞİŞKLİK YAPMAK İÇİN (7) NOLU DÜĞMEYE SÜREKLİ BASILI TUT . 
PROGRAM MODUNDA FIRINI ÇALIŞTIRMAK : 

FIRIN HAFIZASINDA 70 ADET BOŞ PROGRAM HAFIZASI MEVCUTTUR 

KAYDEDİLMİŞ BİR PROGRAMI DEVREYE ALMAK İÇİN (11 ) NOLU DÜĞMEYE BASARAK GÖSTERGEDE 
P01 YAZSI ÇIKAR . İSTENİLEN PROGRAM NOSUNU 8 NOLU DÜĞMELERE BASARAK TAYİN EDİP 
(7) NOLU DÜĞMEYE BASARAK PROGRAMI SEÇ . DAHA SONRA 4 , 5 VE 6 MADDELERDEKİ GİBİ ISI  
VE ZAMAN AYARLARINI YAP . SON OLARAK DA SET EDİLEN DEĞERLERİ HAFIZAYA ALMAK İÇİN  
12 NOLU MEM DÜĞMESİNE 5 SANİYE SÜRE İLE BAS . BU SURE SONUNDA BİR BİP SESİ GELİR VE 
AYARLAR SEÇİLEN HAFIZAYA ALINIR . (11 ) NOLU DÜĞMEYE TEKRAR BASARAK MANUEL ( EL İLE 
ÇALIŞTIRMA MODUNA GERİ DON . 
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HAFIZAYA ALMIŞ OLDUĞUN  PROGRAMA TEKRAR GİRMEK İÇİN 

 
 

A- PROGRAM MODUNA GİR (11 ) NOLU DÜĞMEYE BASARAK 
B- GÖSTERGEDE P01 YAZISI ÇIKAR (8) NOLU DÜĞMELERE BASARAK PROGRAM NO SUNU 
SEÇ C- (9)NOLU DÜĞMEYE BASARAK SEÇİLEN PROGRAMI DEVEREYE AL 
BU DÜĞMEYE BASILDĞINDA CİHAZ AYARLANAN PARAMETRELER DOĞRULTUSUNDA DEVREYE GİRER 

 
 

PİŞRME DEĞERLERİNİ GÖRMEK İÇİN (7) NOLU DÜĞMEYE BAS . CİHAZ ÇALIŞIRKEN PARAMETRELEDE 
DEĞİŞİKLİK YAPMAK MUMKUN DEĞİLİDİR ( PROG MODUNDA ) 

 
PROG MODU ESNASINDA FIRINI DURDURMAK İÇİN (9) NOLU DÜĞMEYE BAS 

 
 

DEVRE SONUNDA CİHAZ PİŞRME DEVRESİNİ DURDUR VEDE 15 SAN SURE İLE ALARM SESİ GELİR 
ANA GÖSTERGEDE 0.00 YAZISI ÇIKAR 

 

 
45 SN. İÇERİSİNDE HER HANGİ BİR DÜĞMEYE YADA BİR DEĞER GİRİLMEZ İSE CİHAZ OTOMATIK OLARAK 
OFF KONUMUNA GEÇER . TEKRAR ÇALIŞTIRMAK İÇİN BAŞTAN AYAR YAPMAK GEREKİR . 

 
ZAMAN VE DERECESİ  ISISI AYARLARI İLE BİRLİKTE BUHAR ( NEM AYAR 
) FONKSİYONU VARDIR . 

 
 

DERECE AYARI SONUNDA EĞER GEREKİR İSE NEM AYARI YAPILABLİR 
DERECE AYARI YAPILDIKTAN SONRA (7) NOLU DÜĞMEYE BASARAK 
(6) NOLU LAMBA YANAR VEDE 8 NOLU DÜĞMELERE BASARAK NEM AYARINI 
ARZU EDİLEN DEĞERE GETİR BU AYARLAR SONUNDA (9) NOLU DÜĞMEYE BASARAK 
CİHAZI YENİ DEĞERLERDE DEVREYE AL . 

 
 
 

PİŞİRME KADEME FONKSİYONU : 
 

 
BU FONKSİYONDA AYNI PROG DA 1 DEN FAZLA 
DEĞİŞİK PİŞİRME YAPMAK İÇİN KULANILIR 
STEP DÜĞMESİNE BASARAK ZAMAN DERECE 
GEREKİR İSE BUHAR (NEM ) AYARI YAPILIR 
2 STEPE GELİP DEĞİŞİK ZAMAN ISI VE GEREKİRSE NEM AYARLARI YAPILARAK ARDINDAN 
(9) NOLU DÜĞMEYE BASARAK FIRINI YAPILAN AYARLAR DOĞRULTUSUNDA DEVREYE AL . 
CİHAZI DURDURMAK İÇİN AYNI DÜĞMEYE TEKRAR BAS . 

 
ÇOK ÖNEMLİ BİR KONU DIKKAT: 

 

 
OTOMATIK ON ISITMA : PROG MODUNDA OTOMATIK ON ISITMA MODU MEVCUTTUR 

 
 

BU MODDA PROG SEÇİP (9) NOLU DÜĞMEYE BASILINCA CİHAZ OTOMATIK ISITMAYA GEÇER 
GÖSTERGEDE HER HANGİ BİR DEĞER GORULMEZ …….. 
OTOMATIK ISITMA SONUNDA UZUN BİR BİP SESİ GELİR TAM BU SIRADA FIRININ KAPISINI AÇIP 
PİŞİRİLECEK URUNLERIN TEPSİLERİNİ FIRININ İÇİNE ATIP KAPIYI KAPATIN … BU SUREDEN SONRA 
CİHAZ OTOMATIK OLARAK SEÇİLEN PROGRAM DEĞERLERİNDE PİŞİRMEYE DEVAM EDECEK 

 
ON ISITMA ISISI OTOMATIKDIR… AYARLANAN ISI DERECESİ + 30 DIR 
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EL İLE ( MANUEL ) BUHAR (NEM ) VERMEK . 

FIRIN DEVREDEYKEN MANUEL YADA PROGRAM  MODUNDA (10) NOLU DÜĞMEYE BASARAK BUHAR 
EKLEYEBİLİRSİNİZ . DÜĞMEYE BASILI TUTTUĞÜNUZ SURECE FIRIN İÇİNE BUHAR VERMİŞ OLURSUNUZ 

ONEMLİ NOTLAR : 

FIRIN KAPISI AÇILDIĞINDA FIRIN DURUR TEKRAR KAPI KAPANDIĞINDA KALDIĞI YERDEN 
ÇALIŞMAYA DEVAM EDER . 

CİHAZIN İÇİNDEKİ TURBO FANLAR HER 2 DAKKADA BİR YÖN DEĞİŞTİREREK PİŞİRMEDE 
VERİMLİLİK SAĞLAR . 

FIRINDA TEMİZLİK YAPILDIĞINDA MUTLAKA ELEKTRİK FİŞİNİ ÇEKİNİZ . 

CİHAZIN DIŞINI VE FIRIN İÇ KABİNİNİN TEMİZLİĞİNİ KLOR İÇERİKLİ VE ASİT İÇERİKLİ 
MADDELERİ KULANMADAN YAPINIZ . BU MADDELERİ İÇERMEYEN DİĞER TEMİZLİK 
MADDELERİ KULANIN 

DIŞ YUZEYI  PASLANMAZ YUZEY TEMİZLEYİCİ MADDELERLE TEMİZLEYİNİZ . 

BU FIRNDA KONVEKSİYONLU PİŞİRME ( SADECE SICAK HAVA İLE ) BUHARI KULLANMADAN 
PİŞİRME YAPLIR YADA BUHAR + KONVEKYON PİŞİRME ( KURU HAVA + BUHAR AYARI YAPILARAK 
BU FONKSİYON KULANILIR . 

PİŞRMEDEN ONCE FIRIN İÇİNİ MUTLAKA ISITIN (ÖN ISITMA YAPIN) BU ÖN ISITMA DEĞERİ 
İSE SET EDİLEN PİŞİRME DERECESİNİN 30 SANTIGRAD USTÜNDE OLMALIDIR . 

BAZI ARIZA HALLERI VE BAŞVURULACAK ÇOZUM ÖNERİLERİ . 

ARIZA NEDENİ ÇOZUMU 

1- CİHAZ HİÇ ÇALIŞMİYOR ELEKTRIK KESİK 

EMNİYET TERMOSTATI ATIK 

FAZLARDAN BİRİ GELMİYOR 

ELEKTRIK BAĞLANTISI YANLIŞ 
YAPILMIŞ 

FİŞİ YADA SIGORTAYI KONTROL 
ET 
RESETLE 

ELEKTRIK TEKNİSYENİ VASITASI 
İLE KONTROL ETTİR 

SERVİSİ ÇAĞIR 
2-GÖSTERGEDE EE1 YAZISI 
ÇIKIYOR 

FIRIN İÇİ PROBU ARIZALI SERVİSİ ÇAĞIR 

3- KAPIDAN BUHAR YADA NEM 
SIZIYOR 

KAPI CONTASI YIRTIK YADA 
KOPUK 

KAPI CONTASINI DEĞİŞİTİR 

4- START STOP DÜĞMESİNE 
BASILDIĞINDA FIRIN ÇALIŞMİYOR 

FIRIN KAPISI AÇIK 

KAPI SIVICI BOZUK 

KABLO BAĞLANTISI GEVŞEK 

SERVİSİ ÇAĞIR 
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