UNOX ROSELLA KONVEKSIYONLU FIRIN KULLANIMI

TEL: 0212 2370749 — 0212 2370750 — 0212 2370751 — 0212 2370759 BELGEGECER: 0212 2548347
Genelag: www.caymakinesi.com E-posta: satis@caymakinesi.com

UNOX®

UNOX ROSELLA XF195 FIRIN KULANMA KILAVUZU :

1- KUMANDA PANELININ TANITIMI :

1- PISIRME KADEMESI DUGMESI 7- ZAMAN , BUHAR , DERECE AYAR SEGIM
DUGMESI
2-PiSIRME AYAR LAMBASI
8- PARAMATRE AYAR DUGMELERI
3- ANA GOSTERGE
9- PISIRMEYi BASLATMA DURDURMA DUGMESI
4-PISIRME ZAMANI LAMBASI
10- EL ILE BUHAR EKLE DUGMESI
5- PISIRME IS| DERECESI LAMBASI
11- PROGRAM BULMA AYARLAMA DUGMESI
6- BUHAR LAMBASI
12- PROGRAM EKLEME DUGMESI

13- FIRIN VEYA MAYALAMA SECME
DUGMESI

ADIM ADIM KULANMA :

2- CIHAZI ACMAK VE KAPATMAK: FIRINA SEBEKEDEN ELEKTRIK GELDIGINDE ON PANEL AYDINLANIR,

ANA GOSTERGEDE 0.00 RAKAMLARI CIKAR AYNI ZAMANDA FIRIN iGINDEKi LAMBALAR DA YANAR

4 NOLU LAMBA YANAR 15 DAKIKA IGERSINDE HER HANGI BiR DUGMEYE BASILMAZ iSE

CIHAZ OTOMATIK OLARAK OFF KONUMUNA GECER .

3- FIRINI EL iLE GALISTIRMAK (MANUEL )
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3- FIRINI EL ILE GALISTIRMAK (MANUEL) 7 NOLU SELECT DUGMESI HEM ZAMANI HEMDE ISI
DERECESINI AYARLAR:

4- ZAMANI AYARLAMAK IGIN 7 NOLU DUGMEYE BASIN, 4 [
NOLU LAMBA YANAR , DAHA SONRA 8 NOLU DUGMELERE e
BASARAK BIR PISIRME ZAMANI AYARLAYIN -——

+0n 00'+——=8h 58'+—+inF=

5- 1S DERECESINI AYARLAMAK IGIN :

7 NOLU DUGMEYE BAS 5 NOLU.L AMBA'YANAR DAHA SONRA 8 NOL U DUGMELERE BASARAK 0 ILE
260 DERECE ARASI BIR PISIRME ZAMANI AYARLA .

6- CIHAZI BUHARSIZ ( NEM EKLEMEDEN GALISTIRMAK iCIN )

9 NOLU DUGMEYE BASARAK FIRINI SET EDILEN ZAMAN VE |S| DERECESI DEGERLERI iGINDE
DEVREYE ALIRSINIZ . SEGILEN ZAMAN IN SONA ERMES! iLE BIRLIKTE FIRIN PiSIRMEYI
SONLANDIRIR.

PiSIRME SONUNDA 15 SN. SURE ILE ALARM (IHTAR ) SESIi GELIR ANA GOSTERDE ISE 45 SANIYE
SURE iLE 0.00 DEGERLERINDE YANIP SONER 9 NOLU DUGMESIN LAMBASI YANIK KALACAKTIR.

BU 45 SANIYE iIGERSINDE KULANICI 4. MADDEDEKI GiBi ZAMAN EKLER ISE CIHAZ OTOMATIK
OLARAK DEVREYE GIRER ( START STOP DUGMESINE BASMADAN VE AYNI IS| DERECESI AYARI ILE

EGER KULANICI PISRME SONUNDA 45 SANIYE SONA ERMEDEN START STOP (9) DUGMESINE
BASAR ISE CIHAZ KAPANIR VEDE 2 NCi PiSIRME iGiN YENIDEN AYAR YAPMAK GEREKIR .

NOT :*CIHAZ GALISIRKEN MANUEL KONUMDA ZAMAN VE IS| DERECESI AYARLANDA DEGISIKLIK
YAPMAK MUMKUNDUR. BUNU YAPMAK IGIN FIRININ PiISIRMESI ESNASINDA (7) NOLU DUGMEYE BAS
DAHA SONRA .4 NOLU LAMBA YANINCA GOSTERGEDE KALAN PISRME ZAMANI GORULUR , EGER
IS| DERECESI DEGISTIRMEK iGiN (7) NOLU DUGMEYE BIR KEZ DAHA BASARAK 4 SN iIGERSINDE

(8) NOLU DUGMELRE BASARAK ARZU EDILEN YENI IS| DERECESI GIR .

DEGISKLIK YAPMAK iGIiN (7) NOLU DUGMEYE SUREKLI BASILI TUT .

PROGRAM MODUNDA FIRINI GALISTIRMAK :

FIRIN HAFIZASINDA 70 ADET BOS PROGRAM HAFIZASI MEVCUTTUR

KAYDEDILMIiS BIR PROGRAMI DEVREYE ALMAK IGIN (11 ) NOLU DUGMEYE BASARAK GOSTERGEDE
P01 YAZSI CIKAR . ISTENILEN PROGRAM NOSUNU 8 NOLU DUGMELERE BASARAK TAYIN EDIP

(7) NOLU DUGMEYE BASARAK PROGRAMI SEC . DAHA SONRA 4, 5 VE 6 MADDELERDEKI GiBI I1SI

VE ZAMAN AYARLARINI YAP . SON OLARAK DA SET EDILEN DEGERLERI HAFIZAYA ALMAK IGIiN

12 NOLU MEM DUGMESINE 5 SANIYE SURE ILE BAS . BU SURE SONUNDA BIR BiP SESI GELIR VE
AYARLAR SEGILEN HAFIZAYA ALINIR . (11 ) NOLU DUGMEYE TEKRAR BASARAK MANUEL ( EL ILE
GALISTIRMA MODUNA GERI DON .
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HAFIZAYA ALMIS OLDUGUN PROGRAMA TEKRAR GIRMEK iGiN

A- PROGRAM MODUNA GIR (11 ) NOLU DUGMEYE BASARAK

B- GOSTERGEDE P01 YAZISI CIKAR (8) NOLU DUGMELERE BASARAK PROGRAM NO SUNU

SEC C- (9)NOLU DUGMEYE BASARAK SEGILEN PROGRAMI DEVEREYE AL

BU DUGMEYE BASILDGINDA CIHAZ AYARLANAN PARAMETRELER DOGRULTUSUNDA DEVREYE GIRER

PiISRME DEGERLERINI GORMEK iGIN (7) NOLU DUGMEYE BAS . CIHAZ GALISIRKEN PARAMETRELEDE
DEGISIKLIK YAPMAK MUMKUN DEGILIDIR (PROG MODUNDA )

PROG MODU ESNASINDA FIRINI DURDURMAK iGiN (9) NOLUDUGMEYE BAS

DEVRE SONUNDA CIiHAZ PiSRME DEVRESINi DURDUR VEDE 15 SAN SURE ILE ALARM SESI GELIR
ANA GOSTERGEDE 0.00 YAZISI CIKAR

45 SN. IGERISINDE HER HANGI BIR DUGMEYE YADA BiR DEGER GIRILMEZ iSE CIHAZ OTOMATIK OLARAK
OFF KONUMUNA GECER . TEKRAR GALISTIRMAK iGIN BASTAN AYAR YAPMAK GEREKIR .

ZAMAN VE DERECESI ISISI AYARLARI iLE BIRLIKTE BUHAR ( NEM AYAR
) FONKSIYONU VARDIR .

DERECE AYARI SONUNDA EGER GEREKIR ISE NEM AYARI YAPILABLIR

DERECE AYARI YAPILDIKTAN SONRA (7) NOLU DUGMEYE BASARAK gy
(6) NOLU LAMBA YANAR VEDE 8 NOLU DUGMELERE BASARAK NEM AYARINI

ARZU EDILEN DEGERE GETIR BU AYARLAR SONUNDA (9) NOLU DUGMEYE BASARAK

CiHAZI YENi DEGERLERDE DEVREYE AL .

PiSIRME KADEME FONKSIYONU :

FER #ErR STEPJ
- — -

BU FONKSIYONDA AYNI'PROG DA 1 DEN FAZLA
DEGISIK PISIRME YAPMAK ICIN KULANILIR
STEP DUGMESINE BASARAK ZAMAN DERECE g

GEREKIR ISE BUHAR (NEM ) AYARI YAPILIR

2 STEPE GELIP DEGISIK ZAMAN ISI VE GEREKIRSE NEM AYARLARI YAPILARAK ARDINDAN
(9) NOLU DUGMEYE BASARAK FIRINI YAPILAN AYARLAR DOGRULTUSUNDA DEVREYE AL .
CiHAZI DURDURMAK IGIN AYNI DUGMEYE TEKRAR BAS .

COK ONEMLI BiR KONU DIKKAT:

OTOMATIK ON ISITMA : PROG MODUNDA OTOMATIK ON ISITMA MODU MEVCUTTUR

BU MODDA PROG SEGIP (9) NOLU DUGMEYE BASILINCA CIHAZ OTOMATIK ISITMAYA GECER
GOSTERGEDE HER HANGI BIR DEGER GORULMEZ ........

OTOMATIK ISITMA SONUNDA UZUN BIR BiP SESi GELIR TAM BU SIRADA FIRININ KAPISINI ACIP
PiSIRILECEK URUNLERIN TEPSILERINI FIRININ iGINE ATIP KAPIYI KAPATIN ... BU SUREDEN SONRA
CIHAZ OTOMATIK OLARAK SEGILEN PROGRAM DEGERLERINDE PiSIRMEYE DEVAM EDECEK

ON ISITMA ISISI OTOMATIKDIR... AYARLANAN ISI DERECESI + 30 DIR
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EL iLE (MANUEL ) BUHAR (NEM ) VERMEK .

FIRIN DEVREDEYKEN MANUEL YADA PROGRAM MODUNDA (10) NOLU DUGMEYE BASARAK BUHAR
EKLEYEBILIRSINIZ . DUGMEYE BASILI TUTTUGUNUZ SURECE FIRIN iIGINE BUHAR VERMIS OLURSUNUZ

ONEMLIi NOTLAR:

FIRIN KAPISI ACILDIGINDA FIRIN DURUR TEKRAR KAPI KAPANDIGINDA KALDIGI YERDEN
GALISMAYA DEVAM EDER .

CIHAZIN iGINDEKI TURBO FANLAR HER 2 DAKKADA BIR YON DEGISTIREREK PiSIRMEDE
VERIMLILIK SAGLAR .

FIRINDA TEMIZLIK YAPILDIGINDA MUTLAKA ELEKTRIK FiSiNi CEKINIZ .

CIHAZIN DISINI VE FIRIN iG KABINININ TEMIZLIGINi KLOR IGERIKLI VE ASIT IGERIKLI

MADDELERI KULANMADAN YAPINIZ . BU MADDELERI IGERMEYEN DIGER TEMIZLIK

MADDELERI KULANIN

DIS YUZEYI PASLANMAZ YUZEY TEMIZLEYiCi MADDELERLE TEMIZLEYINIZ .

BU FIRNDA KONVEKSIYONLU PIiSIRME ( SADECE SICAK HAVA ILE ) BUHARI KULLANMADAN
PiSIRME YAPLIR YADA BUHAR + KONVEKYON PiSIRME ( KURU HAVA + BUHAR AYARI YAPILARAK
BU FONKSIYON KULANILIR .

PiISRMEDEN ONCE FIRIN iGINI MUTLAKA ISITIN (ON ISITMA YAPIN) BU ON ISITMA DEGERI

ISE SET EDILEN PiSIRME DERECESININ 30 SANTIGRAD USTUNDE OLMALIDIR .

BAZI ARIZA HALLERI VE BASVURULACAK COZUM ONERILERI .

ARIZA NEDENI COZUMU
1- CIHAZ HiG GALISMIYOR IELEKTRIK KESIK FiSI YADA SIGORTAYI KONTROL
‘ET
[EMNIYET TERMOSTATI ATIK RESETLE
IFAZLARDAN BiRi GELMIYOR ELEKTRIK TEKNISYENI VASITASI
ILE KONTROL ETTIR
ELEKTRIK BAGLANTISI YANLIS
IYAPILMI$ SERVISI CAGIR
2-GOSTERGEDE EE1 YAZISI FIRIN IGI PROBU ARIZALI SERVISI CAGIR
CIKIYOR I
3- KAPIDAN BUHAR YADANEM  [KAPI CONTASI YIRTIK YADA IKAPI CONTASINI DEGISITIR
SIZIYOR IKOPUK
4- START STOP DUGMESINE FIRIN KAPISI ACIK SERVISI CAGIR

BASILDIGINDA FIRIN GALISMIYOR
KAPISIVICI BOZUK

KABLO BAGLANTISI GEVSEK
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